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TITRE TITLE

FICHE COUDEE A SERTIR ELBOW PLUG, CRIMP R 1 1l|' 1 87 020
CABLE 2,6/50 +75 type CABLE 276/50 +75 Série ___ SUBCLIC
NORMALISATION SPECIFICATIONS
EC . ’ MIL £390}2 SMB

CECC 22130 . NF (93562 KMC

CABLES RG 316/u.kx 22 .RG179/U. CABLES
CABRACTERISTIQUES PROPERTIES
Impéd. caract. 50 © Nominal imp. Catdgorie ciimatigus : -65°/+165°C Climatic renge
Frég. d'utitisat. (O 4 CHz . Freg. range 0 Axiasle avant

ROS S < 1.60 . VSWR Tenue . B Axiaie 2 sens In. cont.

RS : ] ’ e cont. cent. O Roration maotion

Tension tenue 1000 V., eff. © Proof. voltage 0 tmmobil. rotale

CONSTRUCTION CONSTRUCTION

Revétement c. masse . Njckel Masse plating : Nicke!

Revitement corps  : Nicke! Body plating N iCkEl

Revér. cont.cent. - O Inner contact " Cold
Pﬁ;’a-r_lle métallique Laiton - metslic parrs - Brass

Partie métal. slast,. . Bronze meratic resitient parts  © Bronze

Isolant - PTFE Insulator . PTFE

Joint . / Gasket : /7

5.5 - Plats
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Dimensions en mm
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-Monter la ferrule

-Denuder le cable
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~Mount the ferrule

-Strip off the cable
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- Pousser le cable dans le corps
du connecteur la gaine en appui
contre le fut.

~ Monter 1 isolant ()

- Sertir le contact central en buté
contre 1 isolant.
Sertissage 2 X 4 points.

" Pince R282 28171 ou
M 22520/2~01 position 2 « posi-
~-tionneur R282 983.

- Retirer le cable pour amener
1l isolant en butté contre le
/2 corps.

~Sertir la ferrule : pince Radial

Rr28z 211 Hex 3,25.

-Monter l'isolant avant sur le
contact.

-Visser le corps avant sur
1'ensemble,

- Push the cable info the
y body of the connecto:r
the jacket must be against the
sleeve.

- Mount the insulator (:)

- Crimp the centre contact against the
insulator.
2 X Y4 points crimping.
Crimping tool R282 281 ou
M 22520/2-01 position 2 + positioner
R282 983.

Remowe the cable to put the insulatod
abutment the half- body.

-Crimp the ferrule : Radiall tool

R282 211 Hex 3,25.

~Mount the front insulator on the
centre contact.

-Screw the front body into the cablé
assembly.

DOSEIER Dossing Viritié MODIFICATIONS
DETUOE :
NOM Pleveon
DEW 42. 628 odo OATE |4 & 8Y
e 2 visa | Qo=




